Int. CI.: 



BUNDESREPUBLIK D E UTS CHL AND 



DEUTSCHES 




PATENTAMT 



Deutsche KL: 



A 41 d, 27/02 

C09j, 7/04 



3 b, 27/02 

22 i2, 7/04 



® 
© 



Offenlegungsschrift 2 231 723 



Aktenzeicheo: P 22 31 723.3-26 
Anmeldetag: 28. Juni 1972 

Offenlegungstag: 17. Januar 1974 



AusstelJungsprioritat: — 



Unionsprioritat 

Datum: 

Land: 

Aktenzeichen: 



Bezeichnung: 



Verf ahren zur HersteUung einer rasterformigen Beschichtung aus 
HeiBsiegelktebern auf FlSchengebilden 



Zusatz zu: 
Ausscheidung aus: 
Anmelder: 



2 214 236 



KufnerTcxtilwerke KG, 8000 Miinchen 



Vertreter gem. § 16 PatG — 



Als Erfinder benaunt: Hefele, Josef, DipL-Ctaem. Dr., 8032 Grafelfing 



Prufungsantrag gemaB § 28 b PalG ist gestellt 



ORIGINAL INSPECTED 

© 1.74 309 883/756 



9/70 



DK. ING. E. HOFFMANN DIPL. ING. W. EITXE • DR. RER. MAT. K. HOFFMANN 

PATE N TATSTWALT B 
D-8000 MONCHEN 91 • ARAB E LLASTRASSE 4 . TELEFON (0811} 911087 

2231723 



Kufner Textilwerke KG, Miinchen 



Verfahren zur Herstellung einer raster- 
formigen Beschichtung aus HeiBsiegelkle. 
bern. auf Flachengebilden. 



Zusatz zu Patent 



Die Erfindung betrifft Verfahren zur Herstellung einer 
rasterformigen Beschichtung aus Heifisiegelklebern auf 
Flachengebilden, insbesondere Versteifungseinlagen oder 
Futterstoffe fur Kleidungsstticke, wohei die Beschichtung 
aus raindestens zwei Ubereinanderliegenden rasterformigen 
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Schichten besteht und die unmittelbar auf dem Flachengebilde 
aufliegende Unterschicht bei Siegelbedingungen einen geringe- 
ren thermoplastischen Pluss besitzt, als die auf ihr liegen- 
de Oberschicht. 

Eine derartige rasterfBrmige Beschichtung ist Gegenstand des 

Patents . (P 22 14 236.5). Diese Beschichtung zeich- 

net sich besonders dadurch aus, dass der Toleranzbereich 
beim Versiegeln von Flachengebilden wesentlich ausgeweitet 
wird. Sowohl Druck, Zeit, Dampf einwirkung und Teraperatur 
konnen grosseren Schwankungen unterworfen werden, ohne dass 
es dabei zu Griff verSnderungen kommt und dass die Haftfe- 
stigkeit darunter leidet. Diese Beschichtung macht es 
aber auch moglich, schwierig fixierbare Fl&chengebilde, 
z.B. silikonisierte Oberstoffe rait Einlagen einwand- 
frei und rait bisher nicht zu erreichender Haftfestig- 
keit zu verbinden. Auch sehr druckempf indliche Oberstoffe 
und Pelze konnen nunmehr leicht fixiert werden. Bisher 
mussten beim Versiegeln derartiger Stof fe h&ufig hohere 
Drlicke und Temperaturen angewandt werden, die zu Durch- 
schlSgen des Klebers durch die Einlage und durch den Ober- 
stoff fUhren konnten und StrukturverMnderungen an Ober- 
s toff en und Pelzen verursachten. Diese Nachteile treten 
mit der rasterfSrmigen Beschichtung aus Heiflsiegelklebern 
nicht mehr auf. 

Durch das vorgenannte Patent . ... ... (P 22 14 236.5) 

ist auch ein Verfahren zur Herstellung einer Beschichtung 
der eingangs genannten Gattung vorgeschlagen worden, bei 
welchem die Heifisiegelkleber-Oberschicht auf die Unterschicht 
mit einer Rakelwalze Oder mit einem Roll-coater aufgetragen 
wird. Hiernach lassen sich auf einfache Weise die bei Einla- 
gen fUr Oberbekleidung hauf ig anzutref f enden groberen Punkt- 
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raster mit einer Punktzahl von unter 81 bis 225 per inch 
(entspricht 9-15 mesh-Raster) anfertigen. Zwar konnen 
hiermit auch die ebenfalls gebrauchlichen noch feineren Punkt- 
raster hergestellt werden. Dabei ist jedoch eine hone Rakel- 
und Walzengenauigkeit erforderlieh. 

Ziel der vorliegenden Erf indung sind Verf ahren zur Her'steliung 
einer Beschichtung der eingangs genannten Gattung, welche auch 
bei sehr feinem Raster problemlos ausgefiihrt werden konnen 
und einwandfreie Ergebnisse liefern . Ein derartige.s Ver- 
f ahren ist erfindungsgemass dadurch gekennzeichnet, dass 
In eine rasterf5rmig aufgetragene viskos-pastSse kunststoff- 
oder harzhaltige Unterschicht pulver- oder flockenfBrmiger 
HeiBsiegelkleber oder HeiBsiegelkleber-Weichmacher einge- 
streut wird. 

Das oben geschilderte Ziel der Erfindung wird erfindungs- 
gemass auch dadurch erreicht, dass die Beschichtung mit 
einem Heifisiegelnetz aus zweischichtiger, gepragter Ver- 
bundfolie oder aus zwei ubereinanderliegenden Schichten 
von sich kreuzenden Fadenscha-ren mit unterschiedlicher 
Beschaffenheit der Schichten erfolgt. 

Das Einstreuen von Klebs toff pulver in eine rasterfSrtnige • 
Unterschicht aus Weichmacher und das Entfemen des Uber- 
schusses ist bereits vorgeschlagen worden. Nach diesem 
Verfahren entstehen jedoch rasterfbrmige Schichten, deren 
unmittelbar auf dem Flachengebilde aufliegende Unterschicht 
wegen des hoheren W e ichmacheranteils einen kraftigeren 
thermoplastischen Fluss besitzt, als die Oberschicht. Aus 
diesem Grunde neigen so angefertigte Flachengebllde, wie 
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insbesondere Versteifungseinlagen und Futterstoffe, beim 
Versiegeln mit Oberstoffen sehr stark zum Durchschlagen, 
konnen nur in engen Toleranzen verarbeitet werden, erzeu- 
gen Griffverh&rtungeri und geben nur sehr massige Haft- 
werte. In die Praxis haben derartige Einlagen bisher keinen 
Eingang finden konnen. 

Auch die Beschichtung mit HeiBsiegelnetzen ist an sich be- 
reits bekannt (DOS 1 635 651 j Anmelderin Pinna Staflex, 
International, London) . Bei der Beschichtung mit derarti- 
gen HeiBsiegelnetzen stellt man in Rasterform, insbeson- 
dere in Punk t raster form, geprSgte Folien aus Polyathylen 
her und streckt diese Folien zum Netz aus. Die gereckten 
Netze bestehen .aus rasterfbrmig angeordneten Verdickungen 
des Thermoplasten, die durch Stege geringer Starke mit- 
einander verbunden sind. Nach einer anderen Herstellungs- 
methode werden parallel in Abstand angeordnete Polyathylen- 
faden auf eine zweite Schicht paralleler Polyathylenfaden, 
die die erste Schicht in senkrechter Richtung kreuzen, auf- 
gelegt und mit dieser thermisch verschweisst . Dieses Netz 
ist an den Kreuzungspunkten dicker. Beide Netze werden an 
eine Stof funterlage unter Anwendung von Warme schwach an- 
geheftet, wobei die Verbindung in erster Linie an den Dick- 
stellen zustande kommt. Durch weitere Warmeeinwirkung 
platzen die dazwischenliegenden Verbindungsstege auf und flies- 
sen zu den Dickstellen zu einem regelmassigen Raster, insbe- 
sondere zu einem Punktrast- sr zusammen. Ein Nachteil der so 
angefertigten siegelfahigen Versteifungseinlagen ist, dass 
der Polyathylensiegelkleber, der bei ausreichender Bestan- 
digkeit gegenliber chemischer Reinigung hauptsSchlich aus 
Niederdruekpolyathylen besteht, relativ scharfe Siegelbe- 
dingungen erfordert und nicht die Haf tf estigkeiten liefert, 
die rait Copolyamiden zu erreichen sind. Ausserdem sind die- 
sen Einlagen auch die in dem Hauptpatent (P 22 14 

236.5) aufgefuhrten Mangel eigen, d.h. sie sind nur unbe- 
friedigend in der Lage Griff- und Haf twertanderungen inner- 
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halb' eines breiten Verarbeitungsspielraums auszuschliessen 
und die Fixierung des,grossen Oberstoffsortiments der Kon- 
fektion unter einheitlichen Fixiervoraussetzungen zu ermog- 
lichen. 

Durch Anwendung der im erf ihdungsgemassen Verfahren ver- 
wendeten HeiSsi'egelnetze aus einer zweischichtigen ge- 
pragten Verbundfolie Oder zwei ubereinanderliegenden Schich- 
ten von sich kreuzenden Fadenscharen mit unterschiedlicher 
Materialbeschaffenheit der Schichten, ist es nun gelungen, 
diese beiden Mangel vBllig auszuschalten. 

Beim Einstreuen gemass einem der Verfahren der vorliegen- 
den iM&£&£& verankert sich das Pulver oder die Flocke 
in der viskos-pastbsen Unterschioht . Der UberschUssige nicht 
verankert e Anteil wird abgesaugt, abgeblasen und/oder ab- 
geschilttelt. Es hinterbleibt eine Rasterbeschichtung mit 
Ubereinanderliegenden Schichten unterschiedlicher Kleber- 
beschaffenheit, die nach etwa erf orderlichem Trocknen, Ge- 
lieren und/oder Sintern die erwahnten unterschiedlichen 
Fliesseigenschaften beim Siegeln besitzt. 

Der in derr. Verfahren der vorliegenden Erfindung verwendbare. 
pulver- oder flockenf brmige HeiSsiegelkleber oder Heifisiegel- 
kleber-Weichmacher ist naturgemass urn so feiner auszuwahlen, 
Je feiner der zu erzeugende Raster ist. Geeignete Abmahlungen 
liegen beispielsweise bei einem 9 bis 15 mesh-Raster bei einer 
Kornfeinheit unter 200 my und bei einem 16 bis 25 mesh-Raster 
bei einer Kornfeinheit unter 100 my. Fur die Front fixierung 
zur Fertigung ohemisch-reinigungsf ester Oberbekleidung sind 
pulver- oder flockenfbrmige HelBsiegelkleber auf Basis von 
Copolyamiden besonders geeignet, die dnen Sohmelzpunkt unter 
ca. 125°C, vorzugsweise unter 115°C, und eine Schmelzviskositat 
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unter ca. 20000 Poise, vorzugsweise unter ca. 5000 Poise, bei 
l60°C besitzen. Derartige als Pulver im Handel erhaltliche Pro- 
dukte stellen zumeist ternare oder quarternare Polyaxnide dar, 
die aus dem Komponenten Caprolaktam, Laurinlaktam bzw. deren Um- 
lagenmgsprodukten zu Saurearoiden, Undecandicarbonsaure, Seba- 
cinsaure, AzelainsSure, Adipinsaure, dimerisierten FettsSuren, 
Hexamethylendiamin, Isophorondiamin und anderen zumeist langer- 
kettigen Diaminen unter Anwendung von Kettenabbrechern her- 
gestellt sind. Diese Copolyamide lassen sich zu Fasern ver- 
arbeiten und zu Flocken aufmahlen oder aufschneiden und 
konnen erf indungsgemass auch in dieser Form als Schnitt- 
oder Mahlflocke eingesetzt werden. 

Weiterhin verwendbar sind Flocken auf Basis von Polyurethanen, 
PolySthylen und PVC. Auch handelsiibliche PVA- Pulver sind ge* 
eignet fUr Anwendungszwecke, die eine Chemisch-Reinigungs- 
festigkeit nicht erfordern. 

Schliesslich konnen auch anstelle von HeiBsiegelkleberpulvern 
pulverformige Weichmacher in die Unterschicht eingestreut 
werden. So kann z.B eine Unterschicht aus Copolyamiden mit 
pulverformigem Toluolsulf onsSureamid versehen werden, wobei 
beim Trocknen und Sintem der Weichmacher teilweise in die 
Unterschicht einwandert und deren Schmelzbereich und Schmelz- 
viskositat unter Bildung der gewtinschten Schichtigkeit erniedrigt. 
Bei einer Unterschicht aus PVC kann pulverformiges Dicyclo- 
hexylphthalat verwendet werden. 

Die chemische Natur der rasterformig auf getragenen kunststoff- 
oder harzhaltigen viskos-pastosen Unterschicht ist sehr variabel. 
Vorzugsweise verwendet man Anmischungen, die durch EinrUhren 
von Kunsts toff pulver in wassrige Dispergiermittel hergestellt 
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worden sind oder bereits handelsiibliche, ggf. angedickte Kunst- 
stof fdispersionen. So sind z.B. wassrig-pastose Anmischungen 
von Polyamiden, Polyurethanen, Niederdruckpolyathylen, Disper- 
sionen auf Basis von PVC,PVA, Polyacry-laten und deren Copoly- 
merisate geeignet, wenn sie in auf getrocknetem Zustand Dei Siegel- 
bedingungen einen geringeren thermoplastischen Fluss besitzen 
als das eingestreute Kunststof fpulver . ■ 

Ausser wassrig-past5sen Anmischungen konnen ggf. Anmischungen 
von Kunststof fpul vera in Weichmaeherri verwendbar sein, so z-B. 
PVC-Pulver in Anmischung rait relativ niederen Mengen an Poly- 
merweichmachern; auch viskose Losungen von Kunststoffen in 
organischen Lbsungsmitteln, wie beispielsweise Losungen von 
Polyurethanen und deren Bildungsgemischen konnen Verwendung 
f inden . 

In all diesen Fallen ist darauf zu achten, dass der erwahnte 
Unterschied in den Fliesseigenschaften bei Siegelbedingungen 
gewahrt bleibt. Dieser Unterschied kann leicht dadurch kon- 
trolliert werden, dass Materialien fur die Unterschicht aus- 
gewahlt werden, die in auf getrocknetem Zustand eine hohere 
Schmelzviskositat und/oder einen hSher liegenden Temperatur- 
bereich des S c hmelzbe'ginns besitzen, als das eingestreute 
Kunststof fpulver . 

Der durch das erf indungsgema'sse Verfahren erhalt-liche Be- 
sehichtungsraster kann linien-, netz-, spiralformig oder 
in jeder anderen regelmasslg angeordneten Rasterform aus- 
gefUhrt sein. V rzugsweise wird jedoch eine Punktrasterform 
angewandt, die hauptsachlich bei der Beschichtung von Gewe- 
ben, Gewirken, Vliesen oder Schaumstof f en, die mit Textil- 
stoffen, Pelzen oder Leder verbunden werden sollen, zu bevor- 
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zugen 1st. Besonders vorteilhaft ist die Punktbeschichtung 
bei Einlagen und Futterstof f en. 

Die rasterformige Unterschicht kann auf ublichem Wege auf der 
Stoffbahn mit einer Gravurwalze oder mit einer S i ebdruck- Rund- 
schablone erzeugt werden, wobei der Kleber als Paste in die 
Rakelgravur der Walze oder in den Lochraster der Siebdruck- 
schablone eingerakelt und von bier auf das Flachengebilde 
ubertragen wird. In die nooh klebrige pastbse Unterschicht 
wird dann das Kunststof fpulver oder die Flocke unter Zuhil- 
fenahme eines liblichen, bei der Flock- und Streubeschichtung 
gebrSucHichen Beflockungs- oder Streuaggregates aufgestreut. 
Diese Flock- und Streubeschichtung kann noch durch ein 
elektrostatisches Feld unterstUtzt werden, das die Flocken 
oder das Pulver auflSdt und in die Unterschicht einsch-iesst . 
Weiterhin kann unter dera bahnformigen Flachengebilde ein 
SchlSgerwerk angebracht sein, das gegen die Unterseite des 
bahnformigen Flachengebildes wahrend der Flock- oder Streu- 
beschichtung schlSgt und ebenfalls eine Verbesserung der 
Verankerung hervorruft. Im Falle der Flockbeschichtung wird 
die Flocke parallelisiert . Der zwischen dem Raster liegen- 
de Flocken- oder Pulveriiberschuss wird dann durch Absaugen, 
Abklopfen und/oder Blasen wieder entfernt. Anschliessend 
durchlauft das Flachengebilde einen Heiz-, Trocken- oder 
Gelierkanal, in dem die Unterschicht ggf . trocknet und mit 
dem aufgestreuten Pulver sintert, ohne dass der Schichtungs- 
aufbau und die Unterschiede des thermoplastischen Flusses 
verloren gehen. Urn den Druckvorgang beim Auftrag der Unter- 
schicht zu erleichtem, und noch eine zusatzliche Sicherheit 
beim Fixieren zu erhalten, kSnnen der viskos-pastosen Masse 
der Unterschicht auch bereits bekannte Additive, wie Fett- 
sauren hinzugefiigt sein. 

- 9 - 

309883/0756 



BNSDOCK* <DE 2231723A1 \ > 



- 9 - 



2231723 



Bei Herstellung der erf indungsgemassen Beschichtung 
mittels eines Heifisiegelnetzes ist bei der Auswalil der 
verwendbaren Polien oder Padenscharen darauf zu achten, 
dass die Unterschicht , die wit dem zu beschichtenden Fla- 
chengebilde unmittelbar verbunden wird, eine hohere Schmelz- 
viskositat und/oder einen hSher liegenden Temperaturbe- 
reich des Schmelzbeginns besitzt als die Oberschicht . 
Fur beide Schichten sind Polyamide, Polyathylene, PVC 
und Polyurethane einsetzbar, Vorteilhaf terweise wird 
aber als Unterschicht eine Polie oder Padenschar aus Poly- 
athylen und als Oberschicht eine Padenschar aus ggf . weichma- 
cherhaltigen Copolyamiden vorgesehen. Die Polyathylene sol- 
len einen Schmelzpunkt von etwa 125 bis 135°C und eine 
Schmelzviskositat bei l6o°C von etwa 10.000 bis 40.000 
Poise aufweisen. Urn die Haftung zur zweiten Schicht zu 
erhohen, konnen sie als Copolymerisate vorliegen oder mit 
Copolymerisaten, z.B. aus Xthylen und Vinylacetat und deren 
Verseifungsprodukten modifiziert sein. 

Als Copolyajnide sind solclne mit einem Schmelzpunkt von unter 
ca. 125°C, vorzugsweise unter ca. 115°C, gemessen auf der Kof- 
lerheizbank, und einer Schmelzviskositat von unter 20.000 Poise, 
vorzugsweise unter 5.000 Poise, die bei l60°C gemessen ist, 
besonders geeignet. Derartige im Handel erh&ltliche Produkte 
stellen zumeist ternSre oder quarternSre Polyaraide dar, die 
aus den Komponenten Caprolaktam, Laurinlaktam bzw, deren Um- 
lagerungsprodukten zu S&ureamiden, Undecandicarbonsaure, Sebacin- 
saure, Azelainsaure, Adipinsaure, dimerisierten Fettsauren, 
HexamethylencSamin, Isophorondiamin und anderen zumeist langer- 
kettigen Diaminen unter Anwendung von Kettenabbrechern her- 
gestellt sind. 
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Sowohl die Polyethylene als auch die Copolyamide lassen 
sioh zu Poli en und zu Faden verarbeiten und konnen auf tiblichem 
Wege untereinander als Verbundfolie oder als doppelschichti- 
ge Fadenschar angefertigt werden. 

Bei Verwendung reiner PolySthylene ist es zweckmassig, die 
Haftung zwischen diesen und den Copolyamiden auf Ublichera 
Wege durch Coronaentladungen zu erhohen. 

Das Beschichten von Versteifungseinlagen und Futterstof f en 
mit den im erfindungsgeraassen Verfahren verwendeten HeiS- 
siegelnetzen geschieht auf ahnliche Weise, wie dies mit 
bereits bekannten HeiSsiegelnetzen durchgefuhrt wird. Die auf- 
geheizte Textilbahn wird mit dem kalten, bahnformigen HeiB- 
siegelnetz unter schwacher Druckanwendung im Spalt eines 
Kaschierwerkes derart verbunden, dass die hSher schmelzen- 
de bzw. h6her viskose Schicht des Netzes mit der Textil- 
bahn in BerUhrung kommt. Bei en t spre chender Temper atursteue- 
rung und durch milde Druckanwendung verankern sich auch bei 
dem erfindungsgemassen Verfahren von HeiSsiegelnetzen zu- 
nachst die rasterfSrmigen Dickstellen des Netzes, anschliessend 
brechen die Stege auf und fliessen zu den Dickstellen zusam- 
men. Im Falle der Verwendung eines Netzwerkes aus PolySthy- 
len bzw. dessen Copolymerisat-Modif ikation als erste Schicht und 
aus Copolyamid als zweite Schicht wird die RIyathylenseite in Kon- 
takt mit der Textilbahn gebracht. Nach Fertigstellung der Be- 
schichtung besteht der rasterformige Beschichtungsaufbau prak- 
tisch ausschliesslich aus der rasterformigen Unterschicht aus 
Polyaithylen und aus der auf dem Raster aufsitzenden Copolyamid- 
schicht. Bei Verwendung von Netzwerken, deren Dickstellen 
gleichmassig angeordnet sind, konnen die Punktrasterbeschich- 
tungen rait einer Punktzahl von 8l bis 400 per 6A5 cm 2 (inch ) 
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(entspricht 9-20 mesh-Raster) angefertigt werden. 

Die nachstehenden Beispiele erlautern das erf indungsgemasse 
Verfahren der Herstellung der rasterformigen Beschichtung 
durch Aufstreuung der HeiBsiegelkleber Oder HeiBsiegelkleber- 
Weichmacher. 



Beispiel 1 : 

Eine Einlagegewebebahn wird in 17 mesh- Raster (= 289 Funkte 

p 

per inch ) nach dem Siebdruckverf ahren mit einer pastosen 

Anmischung aus 58 Gewichtsteilen mit einer Losung von 

Ammoniumpolyacrylat mit 4 Gewichtsteilen feinst verteilter 

Stearinsaure und 58 Gewichtsteilen 6,6/6, 12- Copolyamidpulver 

der Korngrosse unter 100 ray (Schmelzpunkt auf Koflerheiz- 

bank ca. 120°C, Schmelzviskositat ca. 20,000 Poise bei 

160°C) beschichtet. Das Auf tragsgewicht an Nasspaste betragt 
p 

etwa 40 g/m • In die f euchte Rasterschicht werden unter Zu- 

hilfenahrae eines unter der Gewebebahn rotierenden Schlager- 

werkes soviel 6,6/11, 12-Copolyamidpulver .(Schmelzpunkt auf 

Koflerheizbank 100°C, Schmelzviskositat 900 Poise bei 160°C) 

eingestreut, dass nach dem Absaugen, Abklopfen und/oder Ab- 

p 

schlltteln des nicht verankerten Pulveruberschusses IO g/m 
eingestreut sind. Nach dem Trocknen und Sintem der Einlage- 
gewebebahn betragt das Auf tragegewicht ca. 26 g/m . 



Beispiel 2 : 

Eine Einlagegewebebahn wird in 17 mesh-Raster (= 289 Punkte 

p 

per inch ) nach dem Siebdruckverf ahren mit einer pastosen An- 
mischung aus 58 Gewichtsteilen einer 1,4$ Losung von Ammonium- 
polyacrylat mit 4 Gewichtsteilen feinst verteilter Stearin- 
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saure und 38 Gewichtsteilen 6,6/6, 12-Copolyamidpulver der Korn- 

grbsse unter 100 my (Schmelzpunkt auf Koflerheizbank ca. 120 C, 

Schmelzviskositat ca. 20.000 Poise bei l60°C) beschichtet . Das 

Auf t rags gewicht an Nasspaste betragt etwa 50 g/m . In die feuchte 

Rasterschicht werden unter Zuhilfenahme eines unter der Gewebe- 

bahn rotierenden SchlSgerwerkes sovlel Weichniacherpulver auf 

Basis eines handelsUblichen Gemisches aus Ortho- und Para- 

Toluolsulfonsaureamid mit der KSrnung unter 100 my eingestreut, 

dass nach dem Absaugen, Abklopfen und/oder Abschtitteln des 

2 

nicht verankerten Pulveriiberschusses 6 g/m eingestreut 
sind. Nach dem Trocknen und Sintern der Einlagegewebebahn 
betragt das Auf tragsgewicht ca- 26 g/m . 



Beispiel 3= 

100 Gewichtsteile einer 20#igen LSsung eines handelsubli- 
chen isocyanatgruppenfreien, mit Isocyanat verlMngerten 
Polyesters mit freien Hydroxylgruppen, in Trichlorathylen, 
werden mit 5 Gewichtsteilen einer handelsUblichen 75#igen Losung 
eines Triisocyanats in Athylacetat und 5 Gewichtsteilen 
einer handelsUblichen lO^igen BeschleunigerlSsung in Kthyl- 
acetat / flthylchlorid vermischt. Die viskose Mischung wird 
auf eine Einlagegewebebahn im 11 mesh- Raster (= 121 Punkte 
per inch 2 ) nach dem Siebdruckverf ahren auf getragen. In die 
noch nicht getrocknete Rasterbeschichtung wird mit Hilfe 
eines Schlagerwerkes und eines elektrostatischen Feldes 
Schmelzfaserflocke auf Basis von 6,6/6, 12-Copolyamid (Schmelz- 
punkt auf Koflerbank ca, 120°C, Schmelzviskositat ca. 20.000 
Poise bei l6o°C, Faserstarke 3,0 den-, Faserlange 1,0 mm) 
eingetragen. Nach dem Trocknen und Absaugen des FlockenUber- 
schusses betragt das Gesamtauf tragsgewicht ca. 20 g/m 2 , da- 
von ist der Anteil an Schmelzfaser ca. 10 g/m . 
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Die Beschlchtung kann nieht nur aif Gewebe, Gewirke, Vliese 
oder Schaumstoffe sondern auch auf Natur- und Kunstleder, 
Pelzirnitationen, Papiere, Tapeten, Holz u*a. aufgebracht 
werden. Schliesslich ist es auch moglich, die Beschlchtung 
nur auf bestimmten Teilbereichen und FlSchengebilden vorzu- 
nehmen. Eine solche Teilbeschichtung ist beispielsweise 
von Bedeutung bei den sog. mehrstuf igen Fixiereinlagebahnen, 
die sich innerhalb bestimmter Langs- oder Querbahnbereiche 
durch Unterschiede hinsichtlich Webdichte, Webart, Garn- 
dichte, Faserstarke, Garnnummer u.a- unterscheiden. Durch 
diese Unterschiede entstehen am Fixierteil aus Einlage und 
Oberstoff Haftwertunterschiede. Durch das erf IndungsgemSsse 
Verfahren mit rasterfSrmig auf getragener viskos-pastbser 
'kunststoff- Oder harzhaltiger Unterschicht, in die pulver- 
oder flockenformige Heil3siegelkleber oder Heifisiegelkleber- 
Weichmacher eingestreut .werden, lassen sich dieseHaftwert- 
abweichungen in bestimmten Bahnbereichen kompensleren. 
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Patentansprtiche 



1. Verfahren zur Herstellung einer rasterformigen Beschich- 
tung aus Heiflsiegelklebern auf Fiachengebilden, insbeson- 
dere Versteifungseinlagen oder Futterstof f en fUr Kleidungs- 
stttcke, wobei die Beschichtung aus mindestens zwei Uber- 
einanderl legend en rasterformigen Schichten besteht und 

die unmittelbar auf dem Fiachengebilde aufliegende Un- 
terschieht b.ei Siegvrlbedingungen einen geringeren thermo- 
plastischen Pluss besitzt, als die auf ihr liegende Ober- 
schicht, gemass Patent (Patentanmeldung 

P 22 14 236.5), dadurch gekennzeichnet, 
dass in eine rasterfSrmlg aufgetragene viskos-pastose 
kunststoff- oder harzhaltige Unterschicht pulver- oder 
flockenformiger HelSsiegelkleber oder HeiQsiegelkleber- 
Weiclimacher eingestreut wird, 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
n e t, dass die unmittelbar auf dem FlSchengebilde auf- 
liegende Unterschicht, nach etwaigem Trocknen und/oder 
Sintem mit einer htfheren Schmelzviskositat und/oder 
einem h5her liegenden Temperaturbereich des Schmelzbe- 
ginns erzeugt wird, als die auf ihr liegende Oberschicht. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch g e k e n n- 
ze ichnet, dass die Oberschicht mit einem hohe- 
ren Weichmachergehalt versehen wird als die Unterschicht. 
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4. Verfahren nacb Anspruch 1 bis 3> dadurch g e k e n n- 
zeichnet, dass die Oberschicht Uberwiegend aus 
niederschrnelzenden, ggf . weichmacherhaltigen Polyamiden 
hergestellt wird* 

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis k- s dadurch g e k e n n- 
seichnet, dass die Beschichtung in Punktraster- 
form ausgefiihrt wird. 

6. Verfahren nacb Anspruch 1 bis 5* dadurch g e k e n n- 
2eicbnet, dass die rasterfbrmige Unterschicht 
mit HeiBsiegelkleberflocken aus Copolyamiden beflockt 
wird. 

7. Verfahren nacb Anspruch 1 bis 6, dadurch g e k e n n- 
zei cbnet, dass die Verankerung von*pulver- Oder 
flockenformigen HeiQsiegelkleber Oder HeiSsiegelkleber- 
VJeichmacher in der rasterfbrmigen Unterschicbt mit Unter- 
stutzung durcb ein Schlagerwerk und/oder ein elektrostati- 
sches Feld ausgefiihrt wird. 

8. Verfabren nacb Anspruch 1 bis 7> dadurch g e k e n n- 
sei cbnet, dass die Bescbicbtung nur auf einera 
Teilbereicb von mehrstufigen Einlagen aufgebracbt wird. 

9. Verfahren zur Herstellung einer rasterfbrmigen Bescbicb- 
tung aus HeiSsiegelklebern auf Flachengebilden, insbeson- 
dere Versteifungseinlagen Oder Futterstof f en fur Kiel- 
dungsstucke, wobei die Bescbicbtung aus mindestens zwei 
ubereinanderliegenden rasterfbrmigen Scbichten bestebt 
und die unmittelbar auf dem Flacbengebilde aufliegende 
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Unterschicht bei Siegelbedingungen einen geringeren 
thermoplastischen Pluss besitzt, als die auf ihr Iie- 
gende Obei^schicht, ' gemass Patent (Patent- 

anmeldung P 22 lh 236.5) dadurch gekennzeich- 
net, dass die Beschichtung mit einem HeiBsiegelnetz 
aus zweischichtiger , gepragter Verbundfolie oder aus 
zwei libereinanderliegenden Schichten von sich kreuzenden 
Fadenscharen mit untersehiedlicher 3eschaff enheit der 
Schichten erfolgt . 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, dass die unmittelbar auf dem Flachengebilde auf- 
iiegende Unterschicht mit einer hoher.en Schmelzviskositat 
uhd/oder einem hoher liegenden Temperaturbereich des Sehmelz 
beginns versehen wird als die auf ihr Iiegende Oberschicht. 

11. Verfahren nach Anspruch 9 und 10, dadurch g e k e n n- 
zeichnet, dass die Beschichtung mit einem HeiB- . 
siegelnetz aus einer Pragefolie, die aus einem Verbund 
einer Polie aus Polyathylen bzw. dessen Copolymerisat- 
Modif ikation, mit einer ggf* VJeichmacher-hal tigen Copoly- 
amidfolie besteht, vorgenommen wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 9 bis 11 j dadurch g e k e n n- 
zeichnet, dass die Beschichtung mit einem HeiB- 
siegelnetz aus einer Schicht von parallel in Abstand an- 
geordneten Paden aus Polyathylen bzw. dessen Copolymeri- 
sat-Modif ikation und einer darauf auf liegenden zwei ten, 
die erste kreuzenden Schicht von parallel in Abstand an- 
geordneten Copolyamidfaden vorgenommen wird. 
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1J. Verfahren nach Ansprueh 9 bis 12, dadurch g ek e n n- 
z e i c hn e t, dass die BescHichtung rait e'inem HeiB- 
siegelnetz vorgenommen wird, das in Punktrasterf orm auf 
dem Flachengebilde aufsintert . 
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